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A. CzZESC OPISOWA

1. Postanowienia ogoine.

1.1. Cel i zakres opracowania

Opracowanie obejmuje wykonanie rob6t w zakresie remontu wyposazenia pomostu ktadki nad
rzekg Wistoka tgczgcg miejscowosci Mielec- Podleszany.

Ze wzgledu na nieodpowiedni stan techniczny elementéw wyposazenia pomostu oraz ich zty
stan estetyki, opracowano rozwigzania remontowe, majgce na celu powstrzymanie proceséw dalszej
degradacji obiektu i poprawe jego wygladu.

W ramach remontu pomostu ktadki dla pieszych przewiduje sie wykonanie:

- renowacje catkowitg zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad i przylegtych do niej

elementéw stalowych na pomoscie z wytgczeniem dzwigaréw, podpér i stalowej blachy pomostu.

- oczyszczenie i udroznienie elementdw odwodnienia wraz z wbudowaniem nowych

wpustow,

- uszczelnienie gorgcymi masami zalewowymi nawierzchni pomostu poprzez naprawe spekan,

rys oraz wykonanie uszczelnienia liniowego wzdtuz pomostu.

- uszczelnienie i naprawe istniejgcych dylatacji pomostu,

- wykonanie i montaz brakujgcych (zdemontowanych/skradzionych ) poprzecznic stalowych w

skrajnym przesle ktadki od strony Podleszan — przesto nr X,

- zabezpieczenie przed demontazem (kradziezg) odtworzonych i istniejgcych stalowych

poprzecznic w zakresie na dwdch skrajnych przestach pomostu od strony Podleszan- przesto

nr VIII, IX.

Przewiduje sie realizacje w/w robdt zwigzanych z remontem pomostu przy otwarciu obiektu dla
ruchu pieszego publicznego.

1.2. Materiaty wyjsciowe do opracowania dokumentacji
Materiatami wyjsciowymi do opracowania niniejszej dokumentacji byty :

[1] Projekt Budowalny remontu ktadki w m. Mielec przez rz. Wistoka w ciggu drogi gminnej Mielec-
Podleszany z Sierpnia 2006 roku.

[2] Protokét Okresowej Kontroli Piecioletniej Nr 1/V/2013/ktadka —Przegladu Rozszerzonego obiektu
mostowego z dnia 21.06.2013 r.,

[3] Szczegodtowa inwentaryzacja uszkodzeh pomostu (opracowanie wiasne),

[4] Rozporzgdzenie ministra transportu i gospodarki morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie,

[5] Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 15 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostradz dnia 8 marca
2006 roku. ,ZALECENIA DO WYKONYWANIA | ODBIORU ANTYKOROZYJNYCH ZABEZPIECZEN
KONSTRUKCJI STALOWYCH DROGOWYCH OBIEKTOW MOSTOWYCH - nowelizacja w 2006 r’.

1.3. Oznakowanie robét i organizacja ruchu w czasie realizacji robot

1. Wykonawca opracuje projekt oznakowania robdt i organizacji ruchu publicznego w
czasie realizacji rob6t wskazanych w pkt. 1.1.

2. Wymaga sie, aby opracowany przez Wykonawce plan oznakowania robét i organizacji
ruchu uzyskat zatwierdzenie Zamawiajgcego.
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3. Ze wzgledu na =zakres i lokalizacie robot wskazanych w pkt. 1.1 przewiduje sie
wprowadzenie co najwyzej lokalnych i czasowych zawezen stref przejsciowych o max. 1,5 m ich
szerokosci.

4. W przypadkach czasowego wytgczenia czesci pomostu, strefe robot nalezy
kazdorazowo oddzieli¢ od prowadzonego ruchu pieszego (np. dla renowacji zabezpieczenia
antykorozyjnego- co najmniej na catej dtugosci istniejgcych balustrad przewidzianych do malowania
+ po min. 3,0 m poza zakohczenia zabezpieczanych balustrad) — tymczasowymi barierami
przestawnymi.

5. Do Wykonawcy nalezy wiasciwe oznakowanie i zabezpieczenie obiektéw w trakcie
realizacji roboét remontowych, prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu na lub pod obiektem,

jak réwniez zabezpieczenie uczestniczgcych w tym ruchu osoéb i pojazdow.
2. Opis przedmiotu zamowienia

2.1. Lokalizacja obiektu, funkcja obiektu

Przedmiotowa ktadka znajduje sie na rzekg Wistoka w Mielcu z dojsciem od ul. Rzeczna
i stanowi tgcznik z miejscowoscig Podleszan.

Droga Wejewaodzka 984

G A
T eq0 g?(% 0“‘ W %‘x.
C tor r
% Bal -_-é ’.;? 3 ”"”035 ; Z
3 2 & °
% % & P &
< £ % & i3 &
s 2 - 3
Droga Wojewodzka 984 i) a e %, &
G e %, % Zo%
. B e 2 .
vegio™ SSHER S % oy,
B, o
k% & &
Dworek i park Oborskich | s %, Q,bc} “po‘
Droga Wojewddzka 984 Park O’g \ JE—
Oborskich %4 cDonald
& S o " @
Lindego 30! 7y,
2% L 8
%, <47
%
Rodzinny
JOE’E’“ Lokalizacja Ktadki
Dziatkowy
im XX Wistoka
k.3
e
¥ %
& %
o® m. Podleszany o

2.2. Charakterystyka obiektu

2.2.1. Podstawowe parametry techniczne

Podstawowe parametry techniczne obiektu wraz z elementami podlegajgcymi remontowi
i objetych zaméwieniem sie znajdujg sie w czeséci B ,KARTA INWENTARYZACYJNA ELEMENTOW

WYPOSAZENIA POMOSTU PODLEGAJACYCH REMONTOW”.

175,90m

Ktadka stanowi stalowy obiekt 8 przestowy o ustroju wolnopodpartym o rozpietosci catkowitej

2.2.2. Opis uszkodzen elementéw pomostu podlegajacych remontowi

Do gtéwnych uszkodzen elementéw wyposazenia pomostu ktadki naleza:

e  Balustrady-Porecze

liczne, miejscowe skorodowania systemu zabezpieczenia antykorozyjnego,

rozlegte, mechaniczne uszkodzenia catego systemu zabezpieczenia antykorozyjnego,
brak ucigglenia dylatacji balustrad,

niewystarczajgca dtugos¢ zamocowania stupkow balustrad w pomoscie,
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Istniejgce porecze wykonane sg w postaci rur kwadratowych 50x50x4 na wysokos¢ 1,30m w rozstawie
stupkow 2,90-3,0m. Na ktadce wystepujg ograniczniki pomostu w postaci ceownika C120 po obu
stronach.

o elementy odwodnienia

- zatkane i niedrozne elementy odwodnienia w postaci wpustow,

- zawyzone kratki wpustow,

- brak spadkéw i przeciwspadkoéw w okolicy kratek odwadniajgcych.,

- niewystarczajgca ilos¢ elementéw odwodnienia (zbyt mata wydajnos¢ odwodnienia).

e nawierzchnia pomostu

- zarysowania poprzeczne i popekania nawierzchni pomostu kfadki,

- lokalne ubytki w nawierzchni,

- brak spadkow i przeciwspadkoéw w okolicy kratek odwadniajgcych

- zanizenia w osi odwonienia uniemozliwiajgce prawidtowe odprowadzenia wody
- nieszczelnosc liniowa na styku nawierzchnia stalowy ksztattownik balustrady

e dylatacje
- istniejgce dylatacje sg nieszczelne z uwagi na zastosowane rozwigzane techniczne w
postaci przykrycia wnek dylatacyjnych blachg stalowg, ktéra nie spetnia wymaganh w zakresie
szczelnoéci

o elementy konstrukcji nosnej
- brak 5 szt. (3+2) poprzecznic stalowych w skrajnym IX przesle ktadki od strony Podleszan-

Uszkodzenia, o ktérych mowa powyzej, dotyczg wszystkich elementéw objetych
zamowieniem. Rodzaj i zakres uszkodzeh przedstawiono w zatgczniku do Opisu przedmiotu
zamowienia, zatytutowanym ,Karta inwentaryzacyjna uszkodzen pomostu obiektu’.

2.2.3. Opis prac remontowych
Szczegodtowy opis wykonania prac remontowych w zakresie elementéw wyposazenia stanowig
odpowiednie SST (zatgcznik D) w zakresie elementow:

e balustrady

- M. 14.00.00. - Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowych balustrad i
przylegtych elementow

e odwodnienia
- M.15.00.00. - Odwodnienie pomostu
e nawierzchni pomostu
M.16.00.00. Nawierzchnia pomostu - naprawa i uszczelnienie
o dylatacje
M.17.00.00 - Dylatacje — naprawa i uszczelnienie
o elementy stalowe konstrukcji nosnej

Brakujgce, zdemontowane poprzecznice stalowe w skrajnym przesle kfadki —przesto IX od
strony Podleszan nalezy odtworzy¢ i zamontowaé wraz z jednoczesnym zabezpieczeniem ich
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przed kradziezg wraz poprzecznicami w przesle VIIl. Zabezpieczenie nalezy wykonac¢ poprzez
pospawanie $srub wraz ich zabezpieczeniem powlokami antykorozyjnymi.

Poprzecznice przestowe w przesle ktadki IX nalezy odtworzy¢ i zamontowaé z
potwierdzeniem wymiaréw (srednice, rozstaw otworéw pod sruby) z natury w celu
dopasowania do istniejgcych rozstawéw potaczen. Nowe poprzecznice stalowe nalezy
zabezpieczy¢ system antykorozyjnym przewidzianym jak do renowacji powtok
antykorozyjnych balustrad M.14.00.00.

Na ponizszym rysunku przedstawiono charakterystyke brakujgcych poprzecznic przestowych
w przesle IX

! |

Podleszany Mielec

IX - przesto

1

1050 *

brakujgce 2 szt. brakujgce 3 szt.
poprzecznic przeslowych poprzecznic przeslowych

Charakterystyka brakujgcych poprzecznic stalowych w przesle 1X
(na podstawie inwentaryzaciji istniejgcychelementéw i PB):

Ceownik C200 -Stal S355 J2N

Potaczenie srubowe klasy A:
M20-klasy 8.8

* wymiary potwierdzi¢ i dopasac
z natury , wymiary w [mm]

Rysunek nr 1 — Charakterystyka brakujgcych poprzecznic przestowych

2.3 Realizacja robot

2.3.1 Sprawdzenia w trakcie wykonywania robot

Po udostepnieniu niedostepnych obecnie elementéw konstrukcji nalezy oceni¢ ich stan
w celu ewentualnej korekty zakresu prac remontowych.
Roboty zwigzane ze sprawdzeniami wykonuje Wykonawca. Decyzje o zmianie zakresu remontu
podejmuje Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem

2.3.2 Zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem srodowiska

W trakcie wykonywania rob6t remontowych nalezy chroni¢ $rodowisko naturalne przed
skazeniem. W szczegdlnosci nalezy chroni¢ rzeke przed przedostaniem sie do niej produktéw
piaskowania oraz rozpuszczalnikbw zawartych w farbach powtoki antykorozyjnej. Projekt,
zatwierdzenie i wykonanie oston przeciwpytowych wykona Wykonawca.
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B. Karta Inwentaryzacyjna elementow
wyposazenia pomostu podlegajacych
remontowi
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Karta Inwentaryzacyjna elementow wyposazenia pomostu podlegajacych remontowi

Dokumentacja fotograficzna uszkodzen elementéw wyposazenia pomostu —KART 1

Widoczna uszkodzona powtoka antykorozyjna
balustrad i przylegtych stalowych elementéw

Uszkodzenia nawierzchni bitumicznej ktadki
w postaci spekan i rys
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Dokumentacja fotograficzna uszkodzen elementéw wyposazenia pomostu —KART2

Widoczne wpusty pomostu niedrozne i o zbyt
matej powierzchni odprowadzenia wody
z nawierzchni

Widoczne nieszczelne dylatacje; przestowa
i podporowa

10



Renowacja i naprawa elementdéw wyposazenia pomostu ktadki nad rzeka Wistoka w miejscowosci Mielec-Podleszany

Dokumentacja fotograficzna uszkodzeh elementéw wyposazenia pomostu-KART3

Widok na dylatacje podporowe od strony Mielca
i Podleszan

Widoczne brakujgce poprzecznice

stalowe w przesle IX

11
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Dokumentacja rysunkowa uszkodzen elementéw wyposazenia pomostu-KART4

Widok z boku przesta ktadki

178.05m

‘ spadek 0.5% spadek 0.5% A
niepoprawnie zamocowana dylatacja -_— = Q‘ zdemontowane poprzecznice przestowe
balustrady chodnika wlewym - 2 szt. i prawym dzwigarze 3 szt.

zawyzona $cianka zwirowa
w stosunku do nawierzchni brak dylatacji balustrady chodnika

pomostu -dylatacji

—— g = W) -~ PODLESZANY

I —_—
9
numer \ _ @\ spadek 7,8% & % % skorodowana powloka malarska: % spadek 8%

podpory - balustrady stalowej L‘ T
- ceownika C120
- katownika L 80x65x10

dlugosé przesta [ 24.6m ‘ 14,1m ‘ 17,8m ‘ 39,4m [ 20,48m ‘ 14,0m } 22,7m } 10,85m ‘ 14,1m [

\%2 \% Vi M| Vil IX

numer przesta | I m

Widok z gory przesta ktadki

dylatacja pomostu dylatacja pomostu

©
2
o
nieszczelna i skorodowana nieszczelna i skorodowana _
brak dylatacji balustrady chodnika

liczne spekania poprzeczne na.wieljzchni nieszczelna i skorodowana nieszczelna i skorodowana
bitumiczry dylatacje pomostu S dylatacje pomostu
skorodowana_powtoka
malarska balustrady stalowe;j,

niepoprawnie zamocowana dylatacja
balustrady chodnika\

340
»
»
I
-

lokalne| zawyzona nowy wpust
= nawierzchnia

900-1000

p

nowe wpusty zlokalizowa¢
w najnizszych miejscach nawierzchni, J—
na dtugosci lini odwodnienia* istniejace wpusty do wymiany na nowe ; niegrozne L. Legenda N
Przekrdj poprzeczny

iniepoprawnie obsadzone
przesta ktadki
w przesle IX @

zawyzona $cianka zwirowa
w stosunku do nawierzchni
pomostu , dylatacji

- istniejgce wpusty do wymiany na nowe

- nowoprojetowane wpusty.

350 4\ \L X4 *przed wbudowanem sprawdzic
bezkolizyjnos¢ z dzwigarami stalowymi

konstrukcji nosnej

340 ’ balustrada stalowa Podleszany Mielec
—80x40 » i . podlegajgca renowacji T i fi i
Przekroj poprzeczny przesta ktadki I IX - przesto - rysy, spekania nawierzchni
- \
A-A n I [ & - ubytki nawierzchni

/ 30x20

B - ist. dylatacje-otwarte przykryte blachg

890

[=]
3 .
@ Konstrukcja pomostu : brakujace 3 szt.
50x50 - w-wa scieralna nawierzchnia asfaltowa 3cm . poprzecznic przeslowych
H 50x50 - geowldknina il b_rakwace 2 szt.
0 / - w-wa wyréwnawcza 2cm N poprzecznic przeslowych

0 €120 \ i
S / - ksztattownik KS-3.25
i

Charakterystyka brakujacych do odtworzenia

/ poprzecznic stalowych w przesle 1X
L 80x65x10 (na podstawie inwentaryzacji istniejagcych elementow i PB):
N 300 . 300 . R Ceownik C200 -Stal $355 J2N
Potgczenie srubowe klasy A:
M20-klasy 8.8
* wymiary potwierdzi¢ i dopasac
= 7? z natury , wymiary w [mm]
’ | 102 | 130 ‘
300

12
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C. RZEDMIAR ROBOT

13



Renowacja i naprawa elementéw wyposazenia pomostu ktadki nad rzeka Wistoka w miejscowosci Mielec-Podleszany

C.PRZEDMIAR ROBOT

Remont elementéw wyposazenia pomostu ktadki nad rzeka Wistoka

w miejscowosci Mielec-Podleszany

LP.

Numer SST

Wyszczegdlnienie elementéw rozliczeniowych

llo$¢ catkowita

/kontraktowa
1 2 3 4
1 M.14.01.00 Renowacja zabezple_czema antykpr_ozymego pomerzchm 356,50 mb
stalowych balustrad i przylegtych jej elementéw
> | M.15.01.00 Elementy o_dwodnlenla pompstu — wymiana (5szt) i 9 szt
wbudowanie nowych wpustéw (4szt.)
M.16.01.00 | Nawierzchnia pomostu — naprawa i uszczelnienie 1 ryczatt
Dylatacje :
4 | M.17.01.00 | - naprawa i uszczelnienie 6 szt.
Odtworzenie (wykonanie i montaz) poprzecznic stalowych 5 szt.
5 w przesle IX wraz zabezpieczeniem przed kradziezg w (3szt.x145cm + 2szt x
przesle IXi VI 105¢cm)

14
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D.SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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Szczegobtowe Specyfikacje Techniczne
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Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

M-14.00.00. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

M-14.01.00. Renowacja powloki antykorozyjnej konstrukcji stalowej.
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych zwigzanych 2z renowacjg zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad oraz
przylegtych na pomoscie elementéw stalowych kftadki dla pieszych nad rzekg Wistoka w m. Mielec.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych
z wykonaniem catkowitej renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego malowanych balustrad stalowych
i przylegtych elementéw stalowych zgodnie z zakresem przedstawionym na karcie inwentaryzacji nr 1

W zakresie rob6t zawarte sg takze roboty naprawcze zamocowan balustrad w przypadku
stwierdzenia zitej jakosci spoin spawalniczych (spekania, brak prawidiowego przetopu) lub nie
wystarczajgcej ich dtugosci stwierdzonych po oczyszczeniu spoin balustrad.

Nie sg objete niniejszg specyfikacjg techniczng konstrukcja stalowa dzwigaréw oraz stalowa
blacha pomostu balustrad

Na ponizszym rysunku nr 1 przedstawiono elementy stalowe podlegajgce renowac;ji

P

_—j\[ balustrada stalowa

H zakres renowacji powtok malarskich
I f/ balustrad i przylegtych elementéw stalowych

(C120;L120) - na catej dtugosci pomostu

50x50

C120~ 1,

KS 3.25\

50x50ﬂ\ I
N

1

L 80x65x10

Rysunek nr 1- Zakres renowacji powtok malarskich na pomosci ktadki

1.4. Okreslenia podstawowe

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym wyrdb lakierowy po zmieszaniu
skfadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzgcy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.
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Punkt rosy - temperatura, przy ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie
sie wody zawartej w powietrzu.

Podktad gruntujacy - warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia.
Miedzywarstwa - farba przeznaczona na powioke miedzy warstwowg, majgcg rézne funkcje, np.
izolacyjng, wypetnienie poréw, wygtadzenie matych nieréwnosci, zabezpieczenie przeciwko uderzeniu
itp.

Warstwa nawierzchniowa - ostatnia, zewnetrzna powtoka malarska.

Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci.

Wyrabianie krawedzi, spoin itd. - nakladanie na krawedzie, spoiny itd. dodatkowej powtoki w celu
lepszego zapewnienia ochrony powierzchniom, na ktérych normalnie trudno jest uzyskaé wtasciwg
grubosé powtoki.

Wyroby lakierowe grubo powitokowe (hight built HB) - wyroby lakierowe, ktére mogg byc¢
naktadane w warstwach powyzej 80 um grubosci suchej powtoki.

Renowacja - cato$¢ wszystkich srodkéw zaradczych, ktére zapewniaja, ze zachowana jest ochrona
konstrukcji stalowej przed korozja.

Trwatos¢ - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej renowacii
catkowite;.

Ochronny system powlokowy (antykorozyjny) - suma powtok lakierowych, ktére bedg otrzymane
lub ktére juz otrzymano na podtozu w celu ochrony przed korozja.

Balustrada - konstrukcja stalowa stanowigca element bezpieczenstwa ruchu drogowego, jest to
konstrukcja zabezpieczajgca uzytkownikdw chodnikéw, schoddéw i pochylni przed upadkiem z
wysokosci; okreslone w Polskiej Normie obcigzenia dziatajgce na porecz obiektu mostowego uznaje
sie za dziatajgce na balustrade

Porecz - poziomy element balustrady lub bariery wyznaczajgcy ich wysokosc.

Stupki balustrady mostowej - pionowe elementy balustrady stuzgce do zamocowania jej w belce
podporeczowe.

Pochwyt (porecz) - element stalowy zwienczajgcy balustrade lub samodzielny element mocowany do
konstrukcji obiektu inzynierskiego badz innego elementu, stuzgcy do oparcia lub przytrzymania;
okreslone w Polskiej Normie obcigzenia dziatajgce na pochwyt uznaje sie za dziatajgce na porecz,

Szczeblinki - elementy stalowe wypetniajgce przestrzen miedzy pochwytem gérnym i belkg
podporeczows.

Przeciag - element stalowy rownolegty do belki podporeczowej stuzgcy przymocowaniu dolnych
koncéw szczeblinek.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz
za ich zgodnos¢:
m  Z niniejszg, szczegbdtowg specyfikacjg techniczng (SST),
=z dokumentacjg projektowg oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w
pierwotnych rozwigzaniach projektowych, wprowadzanymi ,na roboczo", w trakcie realizacji
robot budowlanych,
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2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw.

Nalezy stosowaé materiaty, ktére sg oznakowane CE, lub dla ktérych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci lub znak budowlany swiadczacy o zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng (lub rekomendacjg) wydang przez IBDiM lub europejska aprobatg techniczna.

Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu Wykonawca zobowigzany jest do
przedstawienia przy kazdej dostawie kart technicznych poszczegdlinych materiatdow. Za sprawdzenie
przydatnosci materiatéw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Przy wyborze systemu
malarskiego nalezy stosowa¢ zasady podane w ,Zaleceniach do wykonania i odbioru
antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowych -
nowelizacja z 2006 r.”

Nalezy stosowa¢ materiaty malarskie, nalezgce do jednego ochronnego systemu powtokowego,
wzajemnie kompatybilne, nadajgce sie do renowacji.

Wykonawca powinien zastosowaé system powiokowy do stosowania na powierzchniach
narazonych na wplywy warunkéw atmosferycznych, okresowy wptyw soli zimowego utrzymania i
eksploatowanych w $rodowisku o kategorii korozyjnosci C4 okreslonej zgodnie z PN-EN-ISO 12944-2.
Przy wyborze rodzaju powtoki nalezy zwrdci¢ uwage, czy przez producenta podane jest wyrazne
stwierdzenie przydatnosci do stosowania. Producent powinien okresli¢ je w pierwszym rzedzie na
danych z praktyki, odnoszgcych sie do podobnych przypadkdéw zastosowan, determinowanych przez
warunki srodowiskowe, ksztatt konstrukcji, przygotowanie powierzchni pod powtoke i sposéb aplikacji
materiatu.

2.2. Farby stosowane na poszczegoélne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego

W Tablicy 1 przedstawiono systemy malarskie dopuszczone do renowacji catkowitej (po
usunieciu starych powtok i oczyszczeniu powierzchni) elementéw stalowych balustrad objetych
renowacja.

Tablica 1. Systemy malarskie przewidywane do wykonania w ramach zaméwienia

Oznaczenie | Rodzaj Przygotowanie Powioka | Powtoka Powloka Grubos¢
Systemu systemu powierzchni gruntowa | miedzy- nawierzchniowa | catkowita
warstwowa powiok
malarskich
[um] 2
Sa2y, WB2Y, EP Misc | EP Misc PUR 2 min.240
Ra2 EP/PUR | ewentualnie gorsze niz

Sa2’2 jednak nie mniej
niz Sa2, St3, Wa2, SB2
(dotyczy miejsc
trudnodostepnych)

" Grubo$¢ poszczegolnych powtok w systemie ma by¢ zgodna z aprobatg techniczng (lub rekomendacja) IBDiM
2) Farby na powtoki gruntowe muszg by¢ dostosowane do zastosowanego przygotowania powierzchni
%) Farba poliuretanowa alifatyczna

Wyjasnienie stosowanych skrétow:

EP - farby epoksydowe

Misc - wypetniacze ptatkowe

AY-farby akrylowe

HB - farby o wysokiej zawarto$ci czesci statych
mod. — modyfikowany

Poszczegolne warstwy powtoki antykorozyjnej powinny mie¢ zréznicowane barwy, a barwa ostatniej
warstwy powinna byé odpowiednio dobrana do barwy istniejgcego wymalowania z przedstawieniem do
akceptacji Zamawiajgcemu.
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2.3. Materialy do przygotowania powierzchni do malowania

Materialy do usuwania zanieczyszczen z powierzchni

Do odttuszczania powierzchni nalezy stosowa¢ przemystowe sSrodki odttuszczajgce lub
rozpuszczalniki (np. benzyna ekstrakcyjna). Dopuszcza sie usuwanie smaréw zaabsorbowanych na
powierzchni przez wypalanie palnikiem.

Materialy scierne

Scierniwa niemetaliczne stosowane do ostatecznego przygotowania powierzchni powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu
powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. Nr 16 poz. 156 z dnia 4 lutego
2004 r.)

24. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonywane przy uzyciu sprzetu, posiadajgcego aktualne zaswiadczenie
dopuszczajgcego do stosowania (sprzet elektryczny).

Sprzet potrzebny do czyszczenia konstrukcji stalowej:
- miotki,
- szczotki druciane,
- szlifierki z tarczami elektrokorundowymi,
- piaskarka,
- agregaty sprezarkowy,
- odkurzacz przemystowy.
Sprzet do wykonania naprawy potaczen stalowych
- spawarka
- reczne elektronarzedzia
Sprzet potrzebny do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego powlokami malarskimi:
- pedzle,
- aparaty natryskowe - do wykonania powtok malarskich,

- aparatura kontrolno - pomiarowa.
Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami
nakfadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do
metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia.

Sprzet do testowania przygotowania powierzchni

Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujgcym sprzetem do testowania przygotowania
powierzchni, wiasciwosci powtok i warunkéw atmosferycznych:
- tadme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN I1SO 8502-3,
- termometr do oceny temperatury powietrza, podtoza i wilgotnosciomierz od oceny wilgotnosci
wzglednej powietrza oraz tabele do odczytu temperatury punktu rosy lub przyrzad do odczytu
punktu rosy,
- grubosciomierz do pomiaru grubosci powiok.
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2.5. Transport

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywac sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepiséw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg. PN-89/C-81400.

2.6. Skiadowanie materialow malarskich

Materialy malarskie nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym
magazynéw materiatéw fatwo palnych. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna
wynosi¢ +5-225°C. Ponadto materiaty powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez producenta
okresach podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujgce
dane:
nazwe i adres producenta,
nazwe farby,
date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
mase netto,
warunki przechowywania,
klase bezpieczenstwa pozarowego.

3. Wykonanie roboét

3.1.  Ogélne warunki wykonania roboét

Wykonawca przedstawia do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.

Oczyszczenie strumieniowo-$cierne

Powierzchnie nalezy oczysci¢ do stopnie czystosci Sa2 1/2 wg 1SO 8501-1 lub ISO 8501-2.

Sposdb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowaé uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci wg Tablicy nr 1 .

Kazde czyszczenie winno by¢ poprzedzone myciem konstrukcji wodg z detergentem, bgdz
czystg wodg (zimng lub ciepta) pod cisnieniem rzedu 15+20 MPa. Proces ten jest niezbedny dla
usuniecia zanieczyszczeh jonowych z powierzchni, ktére nie sg usuwalne ani mechanicznym
czyszczeniem recznym ani zadng metodg strumieniowo-$cierng na sucho.

3.2 Przygotowanie powierzchni do malowania

Przed przystgpieniem do czyszczenia wtasciwego nalezy dokona¢ czyszczenia wstepnego.

Wstepne oczyszczanie usuwa zgrubnie, luzne zanieczyszczenia oraz powinno usungc
zanieczyszczenia jonowe (sole), zattuszczenia i pyly. Nalezy zastosowa¢ mycie wodg z detergentem
badz czystg wodg (zimng lub cieptg) pod cisnieniem rzedu 15+20 MPa.

Po oczyszczeniu wstepnym mozna przystgpi¢ do czyszczenia wiasciwego. Powierzchnia
stalowa zabezpieczanych elementéw powinna zosta¢ oczyszczona do stopnia czystosci wg tab. Nr 1
wg ISO 8501-1. Powierzchnia elementéw po odttuszczeniu powinna by¢ wolna od smardéw, olejow. Nie
wolno pozostawia¢ ttustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usunigcia ich w procesie
czyszczenia strumieniowo-$ciernego.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zabezpieczenia wystepujg wyrazne
ttuste plamy olejowe, nalezy stosowaé odttuszczanie rozpuszczalnikowe. Nalezy to wdéwczas
traktowa¢ jako wstepng operacje przed usunieciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem
wodg pod wysokim cisnieniem). Stosuje sie przecieranie powierzchni pedzlem lub wycieranie czystymi
szmatami. Jako rozpuszczalnikdw uzywa sie benzyny ekstrakcyjnej, lakowe;.
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Do czyszczenia witasciwego powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-Scierna.
Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usuniecie strych powlok, rdzy oraz spowodowaé (w razie
potrzeby) rownomierne schropowacenie powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni do malowania wg
ISO 8503-2 powinna by¢ dostosowana do rodzaju stosowanych zestawdw malarskich.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrébce nie bedzie
zmieniata odcienia i bedzie réwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majgcych potysk. Po
czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢ strumieniem sprezonego powietrza lub miekkg zmiotka.
Przygotowana do malowania powierzchnia nie moze by¢ dotykana.

Przed malowaniem, w pierwszej kolejnosci powinny by¢ usuniete réznorodne wady powierzchni
nie dajgce sie usungé w procesie obrébki strumieniowo-sciernej. Sg to wady takie jak wady ztgcz
spawanych, ostre krawedzie, kratery i wgniecenia na powierzchni, zawalcowania, obce wtragcenia itp.

Okres od ukonczenia przygotowania powierzchni obrébkg strumieniowo-scierng do rozpoczecia
malowania powinien by¢ krotszy niz 4 godziny (przy temperaturze powyzej 15st.C i wilgotnosci
wzglednej ponizej 65%). Jezeli przerwa byta diuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej
powierzchni, to nalezy jg ponownie oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng. Sam pyt i kurz mozna
usungc¢ z oczyszczonych powierzchni przy pomocy odkurzaczy przemystowych

3.3. Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od + 15°C do
+30°C, a nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé
80%, nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy
oraz przy silnym wietrze (4° w skali Beauforta).

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C i powinna by¢ o 3°C wyzsza od
punktu rosy.

Nalezy przestrzegac¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byta narazona w czasie
schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Oprécz ww. warunkéw nalezy przestrzega¢ warunkéw
podanych przez producenta materiatbw malarskich w kartach technicznych materiatéw.

W czasie prowadzenia robot Wykonawca powinien sporzadzi¢é protokdt z  warunkow
klimatycznych panujgcych w trakcie robo6t. Wzér protokotu z warunkéw klimatycznych podano w
Zatgczniku 1.

3.4. Nakladanie warstw farby

3.4.1. Warunki ogdlne

Podczas schniecia i utwardzania powtok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta

zabrudzeniu i ewentualne usuniecie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolejng powtoke wykonuje sie po jakiejkolwiek dtuzszej przerwie, nalezy
zbada¢ poziom zanieczyszczen jonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych stezen nalezy
powierzchnie konstrukcji umy¢ cieptg wodg pod cisnieniem minimum 20 MPa. Jezeli przerwa w
nanoszeniu powtok byta diuzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby lub dtuzsza niz 1
miesigc dla powlok epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej), powierzchnie przed
naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym $Scierniwem. Nie
dopuszcza sie uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi zagrazajgcymi Srodowisku (np.
rozpuszczalnikami, zawierajgcymi weglowodory aromatyczne). Wykonawca powinien zaopatrzy¢ sie w
dostateczng ilo$¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto dokonywaéd
ewentualnych poprawek.

Po wykonaniu kazdej z warstw Wykonawca wypetni odpowiednie protokoly zgodne z
zatgcznikami (w tym m.in. protokét wg Zatgcznika 3).
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3.4.2. Wykonanie podkiadu gruntujagcego

Warstwe gruntujgcg nalezy naktada¢ na powierzchnie, przygotowang wg pkt-u 3.3. - sucha,
pozbawiong starych powtok, produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zaleca sie nakfadaé farbe
natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym.

Podktad gruntujgcy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy nanies¢ tyle
warstw farby, aby otrzymaé powtoke o grubosci zgodnej ze specyfikowang dla danego systemu. Czas
schniecia kazdej powtoki podany jest w kartach producenta, przy nizszych temperaturach powietrza
czas ten odpowiednio sie wydtuza.

Podktad gruntujgcy nalezy szczegolnie starannie naktadaé w miejscach tgczenia elementéw
konstrukcji, na spoinach oraz na krawedziach.

3.4.3. Wykonanie miedzywarstwy i malowanie nawierzchniowe

Miedzywarstwe i farbe nawierzchniowg nalezy nanosi¢ do grubosci specyfikowanej dla danego
systemu zabezpieczenia antykorozyjnego przestrzegajgc warunkéw aplikacji i czaséw miedzy
kolejnymi malowaniami, zalecanymi przez producenta farb.

Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio sie wydiuza. W przypadku
dtuzszych niz podano w kartach technicznych przerw pomiedzy malowaniami powtoki nalezy odttuscic
| zszorstkowac.

Na krawedzie i naroza nalezy naktadaé wiecej materiatu niz na ptaskie powierzchnie,
wykonujgc w tych miejscach dodatkowg warstwe, po wyschnieciu miedzywarstwy.

Powloka poprzednia przed malowaniem powtoki nastepnej musi byé czysta i nie zakurzona.
Jesli z jaki§ przyczyn powloka ulegta zabrudzeniu nalezy jg umyé (cieptg wodg z dodatkiem
biodegradowalnego detergentu, a nastepnie sptuka¢ czystg wodg) lub odkurzyé (w przypadku, gdy
ulegta zakurzeniu).

Powloka w okreslonym przez producenta okresie utwardzania musi by¢ zabezpieczona przed
nadmierng wilgocig, kurzem itp.

3.4.4. Wykonanie napraw i uzupetnien.

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen powinny polega¢ na wykonaniu od nowa wszystkich
czynnosci tji. na czyszczeniu do okreslonego w pkt. 3.2. stopnia czystosci i naniesieniu wszystkich
warstw malarskich.

Wytwérca musi zapewni¢ Zamawiajgcemu mozliwos¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

4, Uzytkowanie powlok malarskich

Pomalowanym elementom stalowym nalezy w czasie do utwardzenia sie powtok, zapewnié
odpowiednie warunki, chronigc od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu oraz tak dobierajgc
warunki wykonywania prac, zeby panujgca temperatura i wilgotnos¢ nie wstrzymata utwardzania sie
powtok.

4.1. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Malowanie moze by¢ operacjg niebezpieczng dla robotnikow. Przed przystgpieniem do prac
zabezpieczen antykorozyjnych nalezy:

m sprawdzi¢ wszystkie srodki dostepu (rusztowania, pomosty robocze, drabiny itp.);
pracownicy biorgcy udziat w procesie muszg zna¢ maksymalne dopuszczalne obcigzenie i
nigdy go nie przekraczag,

m sprawdzié, czy wszystkie stanowiska pracy spetniajg wymagania podane w Rozporzadzeniu
Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 stycznia 2004 r.,

m sprawdzié, czy wszystkie wyroby posiadajg, zgodnie z wymaganiami ustawy z dnia 11
stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych karty charakterystyki substancji
niebezpiecznych, czy sg wymagane specyficzne srodki ochrony i zapoznaé pracownikow z
zagrozeniem pozarowym i wybuchowym materiatéw,
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= wykona¢ odpowiednie ostony i zabezpieczenia zapobiegajgce zanieczyszczeniu gleby,
rzeki Wistoka, nawierzchni pomostu elementéw stalowych nie objetych kontraktem itp.,

= zlokalizowac i usungé (przed przystgpieniem do naktadania farb) mozliwe zrédta ognia
(szlifowanie, grzejniki, urzadzenia elektryczne nie bedgce w wersji przeciwwybuchowej),

= sprawdzi¢, czy powierzchnie przeznaczone do malowania nie sg nadmiernie podgrzane
(np. promieniami stohca); farby nie powinno naktada¢ sie na powierzchnie, ktérych
temperatura przekracza 40°C,

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Sprawdzenie, jakosci materiatébw malarskich

6.2. 0gdélne zasady kontroli jakosci roboét

Szczegodtowe zasady kontroli jakosci robot antykorozyjnych na stalowych drogowych obiektach
mostowych podano w ,Zaleceniach do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen
konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych - nowelizacjia w 2006 r." wydanych jako
zatgcznik do Zarzadzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca
2006 r.

Kontroli jakosci robot podlegajg nastepujgce elementy tego procesu:

= kontrola materiatow,

= kontrola warunkéw wykonania robot,

= kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajgcego.

6.3. Sprawdzenie jakosci materialéw malarskich

Kontrola ta obejmuje materiaty do:

m zmywania i odttuszczania powierzchni,

m oczyszczania powierzchni z produktow korozji,

= malowania.

Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:

= rodzaju uzywanych materiatéw i ich zgodno$ci z zatozeniami niniejszej SST,

s parametréw materiatéw zgodnie z normami przedmiotowymi,

= atestoéw na materiaty.

Ocena materiatéw malarskich powinna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest
zobowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli, o jakosci wyrobu na kazdg jego partie, a na
zyczenie odbiorcy farb do okazania zadwiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan
petnych danego materiatu.

Wykonawca ma obowigzek kontrolowaé lepkosé¢ materiatu malarskiego i wyglad farby w
kazdym pojemniku.

Przed uzyciem farby nalezy sprawdzi¢ jej date waznosci.

Materiaty nie spetniajgce wymogoéw norm przedmiotowych lub aprobat technicznych nalezy
wyeliminowa¢. Mozna stosowaé¢ jedynie materialy majace odpowiednie dokumenty
dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z Ustawa z
dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.

Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy kazdej
dostawie deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng (lub rekomendacjg) IBDiM Iub europejskg aprobatg techniczng. Materiaty, na podstawie
powyzszych dokumentdéw, powinny spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2 niniejszej SST. Materiaty
niespetniajgce wymogow nalezy wyeliminowac.
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6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania stali do malowania przeprowadza sie w oparciu o0 normy I1ISO 8501
(Wizualna ocena czystosci powierzchni). Jest to wizualna ocena stopnia czystosci
i chropowatosci powierzchni stali oraz stanu powierzchni (czy jest to powierzchnia sucha bez
zanieczyszczen olejami i smarami oraz bez rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie bezposrednio
po przygotowaniu powierzchni (nie pézniej niz po 3 godzinach) oraz bezposrednio przed malowaniem.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich obejmuje sprawdzenie:

- jakosci i sprawnoéci uzytego sprzetu,

- techniki naktadania materiatu malarskiego,

- przestrzegania zalecen dotyczgcych warunkéw pogodowych oraz czasu schniecia i aklimatyzacji
powiok,

- zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Ocen jakosci wykonanych powtok malarskich przeprowadza sie:
- po wykonaniu warstwy podktadowej,

- po wykonaniu warstw nawierzchniowych,

Ocene wykonuje sie pod kagtem:

- grubosci pokrycia,

- porowatosci pokrycia,

- wygladu powtoki malarskiej

Grubos$é powtok nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808. Zaleca sie metode
nieniszczacag (metoda 6). Do pomiaru nalezy stosowac miernik elektromagnetyczny z czujnikiem
integralnym lub na przewodzie. Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢
wymaog, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10%
pomiaréw moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Maksymalna grubosé nie moze
by¢ wieksza od dwukrotnej grubosci nominalnej. Liczbe punktéw pomiarowych nalezy okresli¢ zgodnie
z PN-EN ISO 2808.

6.6. Protokot z kontroli

Wz6r protokotu z kontroli catego systemu powtokowego oraz karty dokumentagc;ji
powykonawczej zostaty przedstawione w Zatgcznikach 1-3.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 mb balustrady w ramach ktérego wykonano (o okreslonej grubosci dla
okreslonego systemu), renowacje zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady stalowej wraz z
elementami przylegtymi, zgodnie z zakresem pkt.1.3

8. Odbior robot
8.1.0dbidr robot ulegajacych zakryciu

Odbidr robét ulegajagcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci robét przed ich
zakryciem. Odbioru tego dokonuje przedstawicie Inwestor, po zgtoszeniu przez Wykonawcg i
potwierdza w formie pisemnej. Do robét zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu nalezy przygotowanie
powierzchni do malowania, natozeniu powtok malarskich. Odbiory nastepujg na podstawie wynikoéw
badan przedstawionych w punkcie 6. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, roboty nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze SST i przedstawié je do ponownego odbioru.
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9. Podstawa ptatnosci
Cena wykonania powloki malarskiej obejmuje:

e roboty przygotowawcze,

e opracowanie i dostarczenie projektu technologicznego wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego PZJ,

e zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

e przygotowanie (czyszczenie) powierzchni konstrukcji do malowania,

e wykonanie zabezpieczenh zbierajgcych zuzyte scierniwo,

e wywiezienie i utylizacja zuzytego Scierniwa,

¢ wykonanie powlok malarskich przewidzianych w SST,

e naprawa i odtworzenie potgczen spawalniczych balustrad,

¢ wykonanie wszelkich prac zabezpieczajgcych,

e przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

e dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegodlnymi operacjami (warstwami),

e naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,

e zabezpieczenie otoczenia (gleby, drdg ) i elementéw sgsiednich (m.in. nawierzchni pomostu,
elementéw stalowych nie objetych kontraktem itp.) przed szkodliwym oddziatywaniem robét,

e zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami czynnikéw
atmosferycznych oraz zanieczyszczen i oséb trzecich,

e zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatdw malarskich,

e zabezpieczenie odpowiednich warunkdéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

e wykonanie badan i przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportéw,

e uporzadkowanie miejsca robot,

e utylizacje ewentualnych odpadéw i pozostatosci.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czesé 1: Ogoélne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-5 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i

renowac;ji
PN-EN ISO 1513 Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie probek do badan
PN-1SO 8501-2 Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok (kolorowe
wzorce)

PN-EN ISO 4628-1 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powiok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 1: Wprowadzenie ogdlne i system
okreslania

PN-EN ISO 4628-2 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powiok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

PN-EN ISO 4628-3 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powiok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powiok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 4: Ocena stopnia spekania
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PN-EN ISO 4628-5 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powiok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia

PN-EN ISO 4628-6 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru
podstawowych rodzajéw uszkodzen. Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec¢.

ASTM D 3359 PN-EN Oznaczenie przyczepnosci powioki do podioza metoda tasmy (metoda krzyza
Andrzeja)

1ISO 4624 PN-ISO Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powiok (Dodatek Adl)

PN-EN ISO 8502-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych produktow.
Badania stuzagce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg
samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzagce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8502-5 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i lakierow i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 5: Oznaczanie
chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki
do oznaczania jonow)

PN-EN ISO 8502-6 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych
zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 8502-8 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania
stuzgcedo oceny czystosci powierzchni. Czgs¢ 8: Terenowa metoda
refraktometrycznego oznaczania wilgoci.

PN-EN ISO 8502-9 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzagce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie,

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN ISO 15184 Farby i lakiery. Sprawdzenie twardosci metodg otéwkowag.

10.2. Inne dokumenty:

1. Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i
natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. Nr 16 poz. 156 z dnia 4 lutego 2004 r.)

2. Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.U. nr 62, poz. 628)

3. Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Le$nictwa w sprawie
kwalifikacji odpadow z dnia 24 grudnia 1997 r.

4. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz. 881)

5. Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczeh konstrukcji stalowych drogowych

obiektéw mostowych, nowelizacja w 2006 r. stanowigca zatgcznik do zarzgdzenia nr 15 Generalnego
Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r.Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o
substancjach i preparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. nr 11, poz. 84 wraz z pdzniejszymi
zmianami
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Zalacznik nr 1

Protokdt pomiardw klimatycznych

Obiekt:
Godzin Wilgotnos¢| Temperatu| Temperatur | Temperatura Wykonujacy .
Data wzgledna | ra a punktu rosy _ Uwagi
a pomiar
% powietrza poditoza °C
1 2 3 4 5 6 7 8

Data i Podpis wykonujgcego pomiary :
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Zalacznik nr 2

Protokot kontroli jako$ci przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok

Obiekt: . ... e

Fragment konstrukcji wedtug szkicu (element):

Data

Godzina
rozpoczecia

Godzina

zakonczenia

Uwagi, jedli
odbiega od
wymagan

Podpis Kontroli
Jakosci
Wykonawcy

Przygotowanie podtoza przed
nanoszeniem powtoki pierwszej

Przygotowanie podtoza przed
nanoszeniem powtoki drugiej

Przygotowanie podtoza przed
nanoszeniem powtoki trzeciej

Przygotowanie podtoza przed
nanoszeniem powtoki trzeciej

Naktadanie powloki pierwszej z
farby:

Naktadanie powtoki drugiej z
farby:

Naktadanie powloki trzeciej z
farby:

Naktadanie powloki trzeciej z
farby:

Data i Podpis wykonujgcego pomiary:
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Zalacznik 3

Protokdét pomiardw grubosci systemu powtokowego

Fragment konstrukcji wedtug szkicu (element):

Grubos¢ w um

powtoki
Pomiar

pierwszej

powloki pierwszej

i drugiej

powloki pierwszej,

drugiej i trzeciej

powloki pierwszej,
drugiej, trzeciej i

czwartej

po

aplikaciji

wymagana

po

aplikaciji

wymagana

po

aplikaciji

wymagana

po

aplikaciji

wymagana

Uwagi

10

Srednia

Liczba pomiaréw powinna byé zgodna z normg ISO 1980.
Miejsce kazdego odczytu powinno by¢ zaznaczone na dotgczonym do protokotu szkicu.

Data i Podpis wykonujgcego pomiary:
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Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne

M-15.00.00. Odwodnienie pomostu

M-15.01.00. Wymiana i wbudowanie wpustow

1.

1.1.

WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wymiang oraz wbudowaniem nowych wpustéw odwadniajgcych w celu poprawy
odwodnienia pomostu ktadki.

1.2,

Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.

Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci zwigzane 2z udroznieniem

i z wymiang istniejgcych elementéw odwodnienia z uwagi na matg ich wydajnos¢ (zbyt mata
powierzchnia odptywowa) oraz wbudowaniem nowych wpustow w celu zwiekszenia efektywnosci
odprowadzenia wody z przeset pomostu kfadki.

Zakres robét obejmuje:

Wymiana i wbudowanie nowych wpustéw obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci :

* usuniecie nawierzchni jezdni wokét istniejgcego wpustu i w miejscach lokalizacji nowego wpustu

* rozbioérke nawierzchni w obrebie osadzenia wpustu w zakresie potrzebnym do jego demontazu,
usuniecie ,starego” wpustu,

* przygotowanie otworu w nawierzchni i w stalowej ptycie pomostu do osadzenia ,nowego”
wpustu wraz z rura spustowa, ktérej dlugos¢ musi zapewni¢ wyprowadzenie wody poza
konstrukcje stalowg

* uzupetnienie izolacji ptyty pomostu wokot wpustu wraz zabezpieczeniem antykorozyjnych
stalowej blachy ptyty pomostu gdy stwierdzona zostanie uszkodzona powtoka antykorozyjna

 osadzenie kolejnych elementéw wpustu wraz z dopasowaniem ,wykonanie uszczelnien wokét
krawedzi wpustu, odtworzenie nawierzchni jezdni woko6t wpustu.

* reprofilacja nawierzchni wokét wpustu w celu prawidtowego odprowadzenia wody z nawierzchni
do wpustow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcym prawem budowlanym,

whasciwymi normami oraz okresleniami podanymi w cytowanym pismiennictwie technicznym.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty muszg spetniaé wymagania okreslone w ustawie , o wyrobach

budowlanych”, a w szczegdlnosci by¢ dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie oraz uzyskac przed wbudowaniem akceptacje Zamawiajgcego, a ponad
to Wykonawca winien przedtozy¢ przed montazem nizej wymienione dokumenty : atest producenta,
deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Wpust sciekowy

Przewidziano wpusty odwadniajgce typu powierzchniowego o minimalnej powierzchni kratki
450cm?2 gdzie ramka i ruszt wykonane sg zeliwa, klasa obcigzenia B (do 12,5 t) z kré¢cem pionowym
z przedtuzeniem wylotu rurg z PCV o dlugosci zapewniajgcej odprowadzenie wody poza konstrukcje
stalowg dzwigaréw (min. 10-15cm poza ptaszczyzne pétki dolnej dzwigara).

2.2.2. Zalewki bitumiczne i tasmy uszczelniajace

Masa zalewowa oraz asfaltowo-kauczukowe tasmy samoprzylepne, stuzgce do uszczelniania
styku pomiedzy krawedziami wpustu i nawierzchni pomostu, powinny posiada¢ aprobaty techniczne
IBDIM.

2.2.4. Materialy izolacyjne, antykorozyjne

Uszkodzong podczas wymiany wpustu izolacje, powtoki antykorozyjne stalowej ptyty pomostu
nalezy odtworzy¢ stosujgc materiaty o nie gorszych wtasciwosciach niz pierwotnie zastosowane.

2.3. Przechowywanie materialéw
Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie zgodnie z zaleceniami ich producentéw.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu sprawnego technicznie, zgodnie z jego
przeznaczeniem. Przy wymianie wpustow potrzebny jest nastepujgcy sprzet: miotki pneumatyczne,
pity, elektronarzedzia, spawarki, sprzet do uktadania nawierzchni z asfaltu lanego.

4, TRANSPORT
41. Wymagania ogélne

Sposéb transportu materiatu powinien zapewniC¢ bezpiecznie, prawidiowe i bezawaryjne
prowadzenie robot z uwzglednieniem faktu ich realizacji na uzytkowanym obiekcie.

4.2. Inne wymagania dotyczace transportu

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materialy powinny by¢ w
czasie transportu zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz
przed mechanicznym uszkodzeniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogramu robét

uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.
5.2. Przygotowanie robét

Przed rozpoczeciem robot nalezy szczegétowo zinwentaryzowac elementy przewidziane do
wymiany, a takze wytyczy¢ lokalizacje nowych wpustéw i zgromadzi¢ odpowiedni sprzet i konieczne
do wykonania robot materiaty. Teren wykonania robdt nalezy oznakowaé i zabezpieczyC.
Harmonogram prowadzenia prac nalezy przedstawi¢ do akceptacji Zamawiajgcemu.

5.3. Opis wykonania robét
5.3.1. Wymiana i wbudowanie nowych wpustow

Wymieni¢ nalezy wszystkie istniejgce wpusty 5 szt. na pomoscie ktadki oraz wbudowaéd
dodatkowe 4 szt. wpustéw zgodnie lokalizacjg przedstawiong w dokumentacji rysunkowej uszkodzen
elementéw wyposazenia pomostu-KART4

Powierzchnia przeptywu kratki Sciekowej nie powinna by¢ mniejsza od 450 cm2, a gérna
krawedz kratki Sciekowej powinna znajdowaC sie w poziomie nawierzchni pomostu, przy czym
dopuszczalne jest obnizenie nie wiecej niz o 1 cm.

Wymiana i wbudowanie nowych wpustéw obejmuje nastepujace czynnosci:

e rozbiérke nawierzchni wokdt wpustu - powierzchnia rozbidrki powinna by¢ dostosowana do
wymiaréw nowego wpustu,

e demontaz istniejgcego wpustu,

o uformowanie w ptycie pomostu gniazda pod konstrukcje nowego wpustu (z ewentualnym
powiekszeniem srednicy otworu na rure spustowsg),

e o0sadzenie dolnej czesci wpustu wraz z rurg spustowg (przymocowanie kotnierza wpustu do
blachy stalowej poprzez spawanie),

e odtworzenie izolacji, powtok antykorozyjnych stalowej blachy w wokét wpustu,

e 0sadzenie gornej czesci wpustu,

o przyklejenie do krawedzi wpustow i krawedzi nawierzchni bitumicznych tasm
uszczelniajgcych, odtworzenie nawierzchni wokét wpustu.

5.4. Warunki wykonania robét

Prace nalezy wykonywaé przy temperaturze powietrza powyzej 5°C i przy braku opadéw
atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola materiatéw

Kontrola materiatéw w ramach wymiany wpustéw polega na przedstawieniu przez Wykonawce
atestéw i/lub deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng zastosowanych materiatow.

6.3. Kontrola wykonanych roboét

Kontrola robét polega na wizualnej ocenie jakosci wykonanych prac. Szczegélng uwage
nalezy zwrdci¢ na wiasciwe (zgodne z instrukcjg producenta) osadzenie poszczegdlnych elementéw
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wpustu, odpowiednie uformowanie izolacji, kontrole rzednych osadzenia wpustow, szczelnosé zalewki
wokot wpustu, rownos¢ nawierzchni i uformowanie odpowiednich jej spadkéw wokoét wpustu.

7. OBMIAR ROBOT
71. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka wymienionego i nowobudowanego wpustu wraz z robotami
towarzyszgcymi

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Szczegobtowe zasady odbioru robét

Podczas prac zwigzanych z wymiang wpustow odbiorowi robét ulegajgcych zakryciu
podlegajg: osadzenie dolnej czesci wpustu w plycie pomostu, odtworzenie, naprawa powitok
antykorozyjnych stalowej blachy pomostu, osadzenie gornej czesci wpustu, wykonanie uszczelnien
i odtworzenie nawierzchni wokét wpustu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejszg specyfikacjg jezeli zostaly spetnione
warunki wg pkt. 6. W przypadku braku spetnienia Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robét
poprawkowych na wtasny koszt i w terminie ustalonym z Zamawiajgcym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Rozliczenie robot nastgpi zgodnie z warunkami ustalonymi w umowie o wykonanie robét, w
oparciu o kwote podang w formularzu cenowym.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia w zakresie wymiany i wbudowania wpustow:

* niezbednych czynnikéw produkcji w zakresie rozbidrki i wbudowania nowych wpustow,

 osadzenie wszystkich elementéw odwodnienia (rura spustowa, wpusty)

* regulacja pionowa wpustéw,

» uformowanie w nawierzchni odpowiednich spadkéw wokét wpustu,

+ odtworzenie izolacji i nawierzchni z wykonaniem uszczelnien pomiedzy krawedziami wpustu a
nawierzchnig pomostu,

» oznakowanie i zabezpieczenie robot .

10. PISMIENNICTWO | PRZEPISY ZWIAZANE

11 PN-92/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja

[2] PN-92/H-83123 Zeliwo sferoidalne. Klasyfikacja

[3] PN-88/H-74080/01 Armatura kanalizacyjna. Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych.

[4] PN-93/H-74124 Zwienczenia studzienek i wpustéw kanalizacyjnych montowane
w nawierzchniach uzytkowych przez pojazdy i pieszych. Zasady konstrukcji, badania typu i
znakowanie.
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Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne

M-16.00.00. Naprawa nawierzchni pomostu

M-16.01.00. Naprawa i uszczelnienie pomostu

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z naprawg podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni pomostu ktadki w
Mielcu przez ich uszczelnienie masami zalewowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wypetnianiem szczelin masg zalewowg na gorgco w nawierzchni pomostu ktadki z betonu asfaltowego
w ramach uszczelnienia zakresie:

- naprawy spekan nawierzchni pomostu ktadki wszystkich typéw i rodzajow powodujgce przenikanie
wody przez nawierzchnie (rysy poprzeczne, podtuzne, siatki spekan)

- wykonanie obustronnego uszczelnienia liniowego na catej dlugosci pomostu ktadki na styku
nawierzchni z stalowym ksztattownikiem pomostu.

Zakres Roboét zgodnie z Kartg inwentaryzacji cz. B

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pekniecie nawierzchni - utrata ciggtosci warstwy nawierzchni wskutek wadliwego
wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystgpienia w nawierzchni naprezen rozciggajgcych
wiekszych od jej granicznej wytrzymatosci na rozcigganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne - utrata ciggtosci warstwy Scieralnej, w postaci pekniecia o ksztalcie
przekroju poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,V", ojego przebiegu prostoliniowym i
prostopadtym do osi pomostu (pekniecie spowodowane jest skurczem termicznym mieszanek
mineralno-asfaltowych).

1.4.3. Szczelina w nawierzchni - szczelina dzielgca ptyte umozliwiajgca wydtuzenie i kurczenie sie
ptyt. Rozrdznia sie szczeliny rozszerzania, skurczowe petne, skurczowe pozorne i konstrukcyjne

1.4.3. Uszczelnienie spekan - sposob naprawy nawierzchni polegajacy na przywréceniu
szczelnosci warstwy nawierzchniowej wzdtuz linii  utworzonej przez pekniecie, a takze na
utwierdzeniu ziarn kruszywa znajdujacych sie przy jego brzegach (krawedziach i sciankach).

1.4.4. Zalewa asfaltowa - specjalny materiat asfaltowy, stosowany najczesciej na gorgco, do
uszczelniania peknie¢ i wypetniania (wycietych) szczelin, ktéry po wypetnieniu zachowuje

petng szczelnos¢ i elastycznos¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych
temperaturach osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie zimowym.
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1.4.5. Gruntownik (primer) - roztwér gruntujacy, sktadajgcy sie ze specjalnych substancji
nanoszonych na boczne Scianki szczeliny (pekniecia) w celu zwiekszenia przyczepnosci zalewy
asfaltowej do tych scianek.

Frezowanie peknieé - poszerzanie istniejgcych peknie¢ warstwie nawierzchni specjalng
frezarkg (palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o przekroju
zblizonym do prostokgtnego, o szerokosci od 15 do 20 mm i gtebokosci okoto 15-25 mm.

1.4.6. Lanca goracego powietrza - urzgdzenie umozliwiajgce podgrzanie do temperatury od 150

do 250°C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od 2,5 do 4,0 rm/min.
Stuzy do oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabo zwigzanych, z resztg nawierzchni,
ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajajgcego ziarna mieszanki mineralno-
asfaltowej na $ciankach i krawedziach peknigcia.

1.4.7. Szczotka mechaniczna — urzadzenie do oczyszczania Scianek szczelin z luznych czastek
i mleczka cementowego za pomocg wymiennej tarczowej szczotki ze splatanego drutu o $rednicy
minimum 180 mm napedzane;j silnikiem elektrycznym lub spalinowym.

1.4.8. Kociot do masy zalewowej - urzgdzenie do rozgrzewania masy zalewowej do wymagane;j
temperatury roboczej z zapewnieniem ciggtego mieszania i utrzymania temperatury roboczej
podgrzewanej zalewy, wyposazone w posredni

(olejowy) system ogrzewania, ze zrodtem ciepta, ktérym jest palnik na gaz propan-butan lub olej
opatowy

2. MATERIALY

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ wymagania okreslone w ustawie , o wyrobach
budowlanych”, a w szczegdlnosci by¢ dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie oraz uzyskac¢ przed wbudowaniem akceptacje Zamawiajgcego, a ponad
to Wykonawca winien przedtozy¢ przed montazem nizej wymienione dokumenty : atest producenta,
deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne

2.1. Masa zalewowa ,,na goraco”

Do uszczelniania ,na gorgco” szczelin w nawierzchni z betonu cementowego nalezy stosowac
masy zalewowe - asfaltowe z dodatkiem wypetniaczy i odpowiednich polimeréw termoplastycznych
(np. typu kopolimeru SBS), posiadajgce bardzo dobrg zdolnos$¢ wypetniania szczelin, niskg sptywnos¢
w temperaturze +60°C, bardzo dobrg przyczepnos¢ do Scianek, a takze dobrg rozciggliwos¢ w niskich
temperaturach. Masy zalewowe ,na gorgco” sg wbudowywane po uprzednim rozgrzaniu do stanu
ptynnego, ktoéry jest osiggany w temperaturze od 150 do 180°C. Masa zalewowa powinna posiadac
aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Masa zalewowa powinna odpowiadaé
wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku ich braku lub niepetnych danych,
powinna mie¢ cechy zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) zdolnos¢ wypetniania szczelin (na catej wysokosci) b. dobra

2) temperatura mieknienia PiIK = 85°C

3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.

4) sptywnosé w temperaturze 60°C po 5 godzinach < 5 mm

5) odpornosé na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost temperatury mieknienia PiK) < 10°C

6) zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 165°C/5 godz. < 1% wag.

7) odpornosé na uderzenia w niskich temperaturach wg badania prébek uformowanych w kule,
oziebionych do temperatury -20°C i opuszczonych z wysokosci 250 cm3 sposrdd badanych 4 kul
nie powinny wykazywac $ladéw uszkodzen

8) penetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C < 130 j.Pen.

9) wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C = 15%
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Poszczegolne partie i rodzaje masy zalewowej powinny by¢ skiadowane w zadaszonych
pomieszczeniach oddzielnie w pojemnikach .

2.1. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajacy przyczepno$é zalewy asfaltowej do Scianek szczeliny, nalezy
stosowac w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy. Gruntownik powinien odpowiadaé
wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy oraz posiadaé aprobate techniczna.
Gruntownik  nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w sposdb zabezpieczajgcy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

2.2. Materialy do posypywania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu sie gorgcej zalewy do opon samochodowych, mozna posypaé wierzch
wypetnienia (zalewe) suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. niezbrylonym cementem wg
PN-B-19701 [1] lub suchg maczkg kamienng wg PN-S-96504 [2]. Cement i mgczka kamienna do
posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane w zamknietych, szczelnych workach lub pojemnikach i
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem. Przechowywanie cementu powinno
by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [3], a maczki kamiennej z PN-S-96504 [2].

3. SPRZET
3.1. Frezarki

Do poszerzania istniejgcych waskich peknie¢ (< 6 mm) i do naciecia szczeliny nalezy
stosowa¢ frezarki mechaniczne (z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewniajgce wykonanie
poszerzen zgodnie z ich przebiegiem o statej, dostosowanej do potrzeb gtebokosci (ok. 25 mm) i
szerokosci (ok. 12 mm) o pionowych Sciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych pekniec nalezy stosowac szczotki mechaniczne (napedzane
silnikiem) wyposazone w wirujgce dyski, o Srednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych (0 0,6
mm) i szerokosci 10 lub 12 mm. Moc silnika hapedzajgcego szczotke powinna by¢ wieksza od 10 kW.

3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spekan o rozwartodci wiekszej od 8 mm nalezy stosowac lance
goragcego powietrza zasilane sprezonym powietrzem o cisnieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci
gorgcego powietrza o temperaturze od 150 do 2500C w ilosci od 2,5 do 4,0 rm/min. Zrédtem ciepta
podgrzewajgcego sprezone powietrze jest palnik opalany ptynnym gazem propan-butan.

3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowaé jedynie urzgdzenia (kotly) wyposazone w
posredni (olejowy) system ogrzewania i zapewniajgce ciggte jej mieszanie mieszadtami
mechanicznymi. System ogrzewania powinien by¢ wyposazony w sprawny, termostatowany system
posredniego ogrzewania olejem. Zrédtem ciepta (automatycznie sterowanym) jest palnik opalany
ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarkg i oczyszczone szczotkg
mechaniczng  Scianki pekniecia (szczeliny), stuzg specjalne wiryskarki, zapewniajgce
réwnomierne pokrycie $scianek cienkg warstwg s$rodka zwiekszajgcego przyczepnos¢ zalewy do
Scianek pekniecia. Przy matym zakresie robdt, gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.
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3.8. Urzadzenia do wypelniania szczelin masg zalewowg na goraco

Do wypetniania szczelin masg zalewowg na gorgco nalezy stosowaé specjalne kotty do
podgrzewania masy zalewowej wyposazone w dodatkowy zespét cisnieniowego podawania gorgcej
zalewy wysokocisnieniowym wezem zakohczonym specjalng wylewka. Wylewka musi by¢
wyposazona w zawor pozwalajgcy na regulacje ilosci lub catkowite odciecie wyptywu podawanej masy
zalewowej. Koncowka wylewki musi by¢ dostosowana do szeroko$ci wypetnianej szczeliny.

System cisnieniowego podawania gorgcej masy zalewowej do wylewki musi zapewniaé
sprawng prace w nizszych temperaturach, tak aby nie dochodzito do zastygania masy zalewowej w
wezach. Przy matym zakresie uszczelnieh, mase zalewowg mozna wlewaé recznie, np. przy pomocy
konewek. Urzadzenie zalewajgce, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ réwnomierne
wypetnienie odpowiednio przygotowanej szczeliny do poziomu powierzchni piyty betonowej z
niewielkim meniskiem wklestym.

4. TRANSPORT
4.1. Transport masy zalewowej

Masa zalewowa powinna byé¢ transportowana dowolnymi $rodkami transportu pod
przykryciem plandekg w dostarczanych metalowych pojemnikach z cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm)
talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknigciem zabezpieczajgcym zalewe przed zanieczyszczeniem.

4.2. Transport gruntownika

Gruntownik moze by¢ przewozony dowolnymi Srodkami transportu w szczelnych pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na fatwopalnosé, gruntownik powinien byé
transportowany i skladowany z zachowaniem odpowiednich przepiséw przeciwpozarowych.

4.4. Transport materialéw do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [3].
Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogramu robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.
5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robdt zwigzanych =z naprawg spekan, nie moga wystepowaé
opady atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewg bitumiczng
nie powinna by¢ nizsza od +5°C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan
Dopuszcza sie nastepujgce metody uszczelniania spekan:

a ) uszczelnianie pasmowe, polegajgce na wypetnianiu gorgca zalewg przestrzeni miedzy ,
podgrzanymi i nadtopionymi lancg gorgcego powietrza, Sciankami pekniecia, z jednoczesnym
uformowaniem nad peknieciem paska zalewy o grubosci okoto 1,5 mm i szerokosci zaleznej od
stopnia degradacji nawierzchni przy peknieciu. Przy niespekanych krawedziach warstwy nawierzchni
obok pekniecia, wystarczy uformowanie pasma zalewy o szerokosci od 60 do 70 mm, za$ przy
widocznych wioskowatych, zapoczatkowanych peknieciach obok zasadniczego pekniecia, nalezy
zwiekszy¢ szerokos¢ uszczelniajgcego pasma nawet do 20 cm.
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b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka

Spekania o rozwartosci scianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlegtosci pekniec
poprzecznych mniejszej od 4 metréow przy rozwartosci Scianek mniejszej od 6 mm), przed
wypetnieniem ich gorgca zalewg nalezy poszerzyé¢ frezarkg mechaniczng do szerokosci co najmniej
15 mm, na gtebokos¢ 10-20 mm. Poszerzone pekniecie nalezy doktadnie oczysci¢ mechaniczng
szczotkg z wirujgcym dyskiem z drutéow stalowych, a nastepnie (jesli wg zalecen producenta lub
aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowac¢ gruntownikiem (roztworem srodka
zwiekszajgcego przyczepnosé). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zalac
szczeline gorgcg zalewg do poziomu powierzchni nawierzchni, jesli roboty uszczelniajgce
wykonywane sg w porze letniej kiedy wystepujg wysokie temperatury. Przy temperaturach nizszych,
ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad peknieciem menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie
zalewy, w porze gorgcego lata, do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej.

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam =zakres stosowania jak metoda opisana w
punkcie 5.3.b, lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych
peknie¢ oraz powlekania gruntownikiem $cianek poszerzonego pekniecia, stosuje sie lance
gorgcego powietrza, ktérg czysci sie poszerzone pekniecie, podgrzewa i nadtapia asfalt z jego
Scianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepnos¢ zalewy do Scianek i krawedzi
pekniecia.

Tak przygotowane poszerzone pekniecia sg wypetniane metodg pasmowg jak w pkt 5.3.a

5.4. Wykonanie uszczelnienia liniowego pomostu

Uszczelnienie liniowe pomostu na styku nawierzchni pomostu i czesciowo zakrytego
w nawierzchnie stalowego ksztattownika petnigcego jednoczesnie role zamkniecia pomostu i jako
element balustrady nalezy uszczelni¢ obustronnie na catej dtugosci wzdtuz ksztattownika na catej
dtugosci kfadki. Uszczelnienie nalezy wykonaé analogicznie jak w 5.3.b poprzez wykonanie rowka
poprzez poszerzenie styku ksztattownik-nawierzchnia pomostu wg ponizszego rysunku nr 1. Roboty
zwigzane z uszczelnieniem liniowym nalezy wykonaé przed pracami zwigzanymi z renowacja powtok
malarskich balustrad z uwagi na stalowy ksztattownik, ktéry podlega takze renowacji.

stalowy ksztattownik pomostu
w postaci ceownika

balustradam
]|
| ]|
| ]|
| ]|
| ]|

15-20mm

o

-
obustronne uszczelnie liniowe na catej
N \ ‘ \ dugosci pomostu masg zalewowg
L ‘ ‘ ‘ na gorgco
||
|

nawierzchnia -beton asfaltowy
stalowa ptyta
stalowa konstrukcja nosna

Rysunek nr 1 — uszczelnienie liniowe pomostu ktadki wzdtuz ksztattownika balustrady
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne na
materiaty i wymagane wyniki badan materiatbw przeznaczonych do wykonania naprawy spekan

i przedstawi¢ je Zamawiajgcemu do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy sprawdzaé szerokos¢ i glebokos¢ szczelin, ktére powinny byc¢
jednakowe na catej swej dlugosci, a takze sprawdzaé czystos¢ szczelin po oczyszczeniu. Wizualnie
i dotykiem nalezy sprawdzié, czy oczyszczone $cianki szczeliny nie zawierajg zadnych niezwigzanych
okruchéw betonu, ziaren kruszywa, pytéw oraz sladéw wilgoci, a takze sladéw i plam olejowych. Jezeli
wystepujg jakiekolwiek slady wilgoci nalezy je usung¢ lancg gorgcego powietrza.
Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.
Jezeli scianki oczyszczonej szczeliny sg pokrywane gruntownikiem, nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy
naniesiona warstewka srodka zwiekszajgcego przyczepnos$¢ nie zawiera nieodparowanych czgstek
rozpuszczalnika - zagruntowane S$cianki przy pocieraniu nie powinny wykazywaé objawow Scierania
gruntownika. Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje masy zalewowej oraz
wskazania czujnikdw temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy
pobra¢ do dwodch jednolitrowych, czystych metalowych puszek z przykrywkami probki zalewy i
dostarczy¢ je wraz z kopig $wiadectwa badania (producenta) do wiasciwego laboratorium celem
wykonania badan kontrolnych. Po zalaniu szczelin nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidlowosé ich
wypetnienia masg zalewowsg. Jezeli gorgcg mase posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy

sprawdzi¢ makroskopowo czy materiat ten rownomiernie pokrywa zalang powierzchnig szczeliny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest ryczatt wykonania petnego uszczelnienia pomostu ktadki w zakresie

zgodnym niniejszej SST.

9. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejszg SST i wymaganiami Zamawiajgcego
jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktow 5 i 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,
- wykonanie szczeliny pod liniowe uszczelnienie
- poszerzenie spekan frezarka,
- oczyszczenie spekan i usuniecie sladoéw i plam olejowych,

- zagruntowanie Scianek spekan gruntownikiem.
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10. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Rozliczenie robét nastgpi zgodnie z warunkami ustalonymi w umowie o wykonanie robét, w
oparciu o kwote podang w formularzu cenowym.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkows jest ryczatt wykonanego uszczelnienia nawierzchni pomostu kfadki, ktéra
obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- organizacje ruchu na czas wykonywania prac,
- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z ST i ewentualnie zaleceniami Zamawiajgcego
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

- usuniecie i optaty za sktadowanie bgdz utylizacje odpaddw

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy :

1 .PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
2.PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci
3.PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych
4.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne

M-17.00.00. Dylatacje

M-17.01.00. Uszczelnienie i zabezpieczenie dylatacji

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z naprawg wraz uszczelnieniem dylatacji w celu poprawy szczelnoéci pomostu ktadki.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robé6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci zwigzane z uszczelnieniem
i zabezpieczeniem wszystkich istniejgcych przerw dylatacyjnych na pomoscie ktadki gdyz istniejgce
zastosowane rozwigzanie techniczne w postaci przykrycia wnek dylatacyjnych blachg stalowg nie
spetnia wymagan w zakresie szczelnosci. W celu poprawy ich szczelnosci projektuje sie ich naprawe i
ich uszczelnienie.

Zakres robot obejmuije:
Napraw i uszczelnienie dylatacji obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci :

* usuniecie nawierzchni wzdtuz istniejgcych przykryé dylatacyjnych w zakresie niezbednym do ich
demontazu,

» demontaz istniejgcych blach stalowych - przykry¢ dylataciji,

* oczyszczenie wneki dylatacyjnej,

» montaz elementow kotwigcych (nakretki spawalne, kotwy), pod montaz konstrukcji dociskowej
uszczelnienia dylatacji

+ odtworzenie zabezpieczenia antykorozyjnego stalowej ptyty pomostu - powtokami malarskimi
» montaz fartucha elastomerowego wraz uszczelnieniem

» montaz konstrukcji dociskowej

» montaz nowego przykrycia/zabezpieczenia dylatacji w postaci ryflowanej ocynkowanej blachy
stalowej

+ odtworzenie i uszczelnienie nawierzchni wzdtuz przykrycia dylatacji wraz z ewentualng
reprofilacjg nawierzchni wokot przykrycia w celu zapewnienia swobodnego sptywu wody.
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Przekroj przestowy

Sruba z tbem stozkowym
bitumiczna masa uszczelniajgca

bitumiczna
nawierzchnia pomostu

Przykrycie dylatacji mocowac¢ co

masa uszczelniaj?ca
druga $rube konstrukcji dociskowej

M14 w rozstawie co 175 mm

Przekréj podporowy

wneke dopasowac do dylatacji
nieréwnosci wyréwnac¢ zaprawami PCC

masa uszczelniajgca

masa uszczelniajgca np. SikaFlex

N NN N N
NSO NN

AN C
X Kotwa z tbem stozkowym'

> M14x 120 co 175 mm,
N _\osadzona na zywicy " \
N \ NN Yy

> AN
NRENRR NANRN

Przykrycie dylatacji - stalowa blacha ryflowana ocynkowana gat.
S355 200x5 - otw. 015 co 350 mm o dt. dopasowanej do szer. pomostu
Konstrukcja dociskowa :
- ptaskowanik nierdzewny 50x4mm
- tadma uszczelnijgca do przerw dylatacyjnych dopasowana do szerokosci
i dlugosci wneki dylatacyjnej (tasma np. Nitriflex typu BOD500-GG)
- tasma kauczukowa uszczelniajgca 80 x 3mm
Blacha pomostu -KS.3.25

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcym prawem budowlanym,
whasciwymi normami oraz okresleniami podanymi w cytowanym pismiennictwie technicznym.
Szczelina dylatacyjna — przerwa w ciggtosci konstrukcji obiektu mostowego, umozliwiajgca swobode
wzajemnych przemieszczen elementow tej konstrukcji i eliminujgca powstanie dodatkowych sit
wewnetrznych w jej przekrojach,

Otwarte urzadzenie dylatacyjne — urzgdzenie dylatacyjne przepuszczajgce wode w gigb szczeliny
dylatacyjnej,

2, MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Do wykonania uszczelnienia przerw dylatacyjnych na obiekcie nalezy zastosowaé systemowe
rozwigzanie posiadajgce aprobate techniczng w zakresie uszczelnienia przerw dylatacyjnych.
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2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Stalowe elementy
Stalowe elementy w postaci:

Konstrukcji dociskowej - nalezy wykonaé z ptaskownikdw grubosci min 4[mm] ze stali
nierdzewne;.

Zabezpieczenie dylatacji- uszczelnione przykrycie dylatacji nalezy zabezpieczy¢ blachg
ryflowang gatunku S355 wg normy PN-EN 10025-1:2007 i zabezpieczong poprzez ocynkowanie
metodg zanurzeniowg wg PN-EN 1SO 1461:2000.

2.2.2. Elementy kotwiace
W skfad elementéw kotwigcych urzadzenia dylatacyjne wchodza:

Sworznie, $ruby kotwigce powinny by¢é wykonane ze stali weglowej o klasie wytrzymatosci
10.9 wg PN-EN ISO 898-1:2001.

Nakretki powinny by¢ wykonane ze stali weglowej o klasie wytrzymatosci 8 wg PN-EN 20898-2:1998.
2.2.3. Elementy uszczelniajace

Tasma uszczelniajagca do przerw dylatacyjnych- tasma uszczelniajgca do montazu
mechanicznego przerw dylatacyjnych zewnetrznych powinna byé wykonana z Nitriflexu z bitumo
olejoodpornej odmiany. Witasciwo$ci materiatu powinny spetniaé wymagania z ponizszg tabelg.

L.p Wiasciwosci Jednostki Warto$¢ wymagana Metody badan wedtug

1 Twardos$¢ Shore'a °Sh 6715 PN-EN ISO 868
twardo$ciomierzem typu A

2 Gestosé g/cm3 1,30+0,06 PN-EN ISO 1183

3 Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 210 PN-EN ISO 527-2,

PN-ISO 37

4 Wydtuzenie wzgledne przy % =350 PE-EN ISO 527-2,
zerwaniu PN-ISO 37

5 Wytrzymatos¢ na rozdzieranie N/mm 212 PN- ISO 34-1

Tasma kauczukowa — o wym. 80x3 [mm] wykorzystywana jest w montazu mechanicznym jako
warstwa elastyczna zapewniajgca skuteczne dopasowanie do podtoza. Spetnia ona role uszczelki. Do
czasu montazu tasme kauczukowg nalezy przechowywac¢ w chfodnym i ciemnym pomieszczeniu, aby
zapobiec sieciowaniu materiatu

2.2.2. Zalewki bitumiczne i tasmy uszczelniajace

Masa zalewowa oraz asfaltowo-kauczukowe tasmy samoprzylepne, stuzgce do uszczelniania
styku pomiedzy blachg przykrycia a nawierzchni pomostu, powinny posiada¢ aprobaty techniczne
IBDIM.
2.2.4. Materialy antykorozyjne

Materiaty do odtworzenia skorodowanych powtok antykorozyjnych blachy stalowej ptyty
pomosty nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami zawartymi w M 14.00.00

2.3. Przechowywanie materialéw

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie zgodnie z zaleceniami ich producentéw.
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Sprzet uzyty do montazu dylatacji musi by¢é zgodny z wytycznymi ich producenta
3.2 Wykaz sprzetu do wykonania robét

Przy naprawie i uszczelnieniu dylatacji potrzebny jest nastepujgcy sprzet: miotki
pneumatyczne, elektronarzedzia, spawarki, sprzet do uktadania nawierzchni z asfaltu lanego,

4, TRANSPORT
41. Wymagania ogélne

Przed i po wytadunku nalezy sprawdzi¢ kompletnosé oraz poprawnos¢ zestawienia elementéw
do uszczelnienia. Urzagdzenia dylatacyjne nalezy transportowaé w fabrycznym opakowaniu.

4.2, Inne wymagania dotyczace transportu

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materialy powinny by¢ w
czasie transportu zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz
przed mechanicznym uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie robét

Przed rozpoczeciem robot nalezy szczegétowo zinwentaryzowaé elementy przewidziane do
naprawy w celu okreslenia rodzaju oraz parametrow technicznych wszystkich potrzebnych
elementow i narzedzi. Teren wykonania robét nalezy oznakowac i zabezpieczy¢.

5.3. Opis wykonania roboét
5.3.1. Wymiana i wbudowanie

Uszczelni¢ i zabezpieczy¢ nalezy wszystkie dylatacje przestowe i podporowe pomostu kiadki.
W ramach prac naprawczych zwigzanych z uszczelnieniem i zabezpieczeniem przerw dylatacyjnych
wystepujg prace rozbidrkowe istniejgcych dylatacji, prace antykorozyjne skorodowanych wnek
dylatacyjnych blachy pomostu i odtworzenia nawierzchni.

Przed przystgpieniem do wiercenia, osadzania kotew, tasmy uszczelniajgcej oraz
ptaskownikow nalezy okresli¢ rodzaj oraz ich parametry techniczne (wymiary, rozstaw itp.)
wszystkich potrzebnych elementéw. Dobdr wymiaréw tasmy uszczelniajgcej nalezy ksztattowaé
indywidualnie do kazdej rozebranej/odkrytej wneki dylatacyjnej z uwzglednieniem przemieszczenia
szczeliny dylatacyjnej przesta (najdtuzsze przesto nurtowe 39,4m).

Montaz tasm uszczelniajgcych przerwy dylatacyjne nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami
producenta systemu uszczelniajgcego.

Uszczelnienie i zabezpieczenie dylatacji obejmuje nastepujgce czynnosci:

e rozbiérke nawierzchni wokét istniejgcego zabezpieczenia/przykrycia (blachy) dylatacji

e oczyszczenie wneki dylatacyjnej

e naprawa ewentualnie odtworzenie widocznych uszkodzonych elementéw stalowych wneki
dylatacyjnej

¢ montaz elementéw kotwowych (nakretki spawalnicze, kotwy chemiczne)
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e przygotowanie podtoza stalowej wneki dylatacyjnej. Podtoze przygotowaé nalezy poprzez
obrébke strumieniowo-$cierng (piaskowanie)

¢ wykonanie powloki antykorozyjnej wneki stalowej,

e zagruntowanie podtoza i osadzenie tasmy kauczukowej

e utozenie tasmy uszczelniajgcej

¢ montaz ptaskownika ze stali nierdzewnej

e natozenie $rub/nakretek oraz montaz konstrukcji dociskowej, dokrecenie srub

e kontrola jakosci dokrecenia srub/nakretek i przylegania elementéw

e montaz zabezpieczenia przerwy dylatacyjnej- stalowej blachy ryflowanej

e odtworzenie i uszczelnienie nawierzchni wokot blachy zabezpieczajgcej przerwe dylatacyjng

Do usuniecia wad powierzchni w obrebie kotew oraz na catym styku elementu z taSma, nalezy
nanies¢ klej uszczelniajgcy do potgczen. Po wycisnieciu kleju z kartusza nalezy rozprowadzi¢ go po
styku wcierajgc w powierzchnie szpachelkg o gtadkim metalowym piérze. Miedzy przygotowane
podioze i tasme uszczelniajgcg nalezy podiozy¢é tasme kauczukowg o wymiarach 80x3 mm.
Tasme uszczelniajgcg oraz tadme kauczukowg nalezy przygotowaé do natozenia na kotwy otworujgc
we wskazanych miejscach. Konieczne otworowanie tasm wykonaé przy pomocy przebijaka
recznego.

5.4. Warunki wykonania robét

Prace nalezy wykonywaé przy temperaturze powietrza powyzej 5°C i przy braku opadow
atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.2. Kontrola materiatéw

Kontrola materiatébw do wykonania konserwacji i wymiany wpustow polega na przedstawieniu
przez Wykonawce atestow i/lub deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng zastosowanych
materiatow.

6.3. Kontrola wykonanych roboét

Szczegodtowej kontroli wymagajg takie zanikajgce roboty jak :
- oczyszczenie i wykonanie elementéw kotwowych,
- przygotowanie podtoza stalowych wnek dylatacyjnych pod utozenie nowych powitok
antykorozyjnych,
- poprawnos¢ utozenia elementdéw uszczelniajgcych,
- kontrole dokrecenia srub,
- poprawnos$¢ montazu przykrycia zabezpieczajgcego przerwe dylatacyjnag,
- odtworzenie i uszczelnienie nawierzchni wokot dylatacii.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 komplet wykonanego uszczelnienia i zabezpieczenia dylatacyjnego wraz
Z robotami towarzyszgcymi.

8. ODBIOR ROBOT

Podczas prac zwigzanych z uszczelnieniem i zabezpieczeniem przerw dylatacyjnych
odbiorowi robét ulegajgcych zakryciu podlegaja:

e przygotowanie powierzchni stalowych wnek dylatacyjnych przed naktadaniem powtok
antykorozyjnych,
e wykonane zabezpieczenie antykorozyjne,

46



Renowacja i naprawa elementéw wyposazenia pomostu ktadki nad rzeka Wistoka w miejscowosci Mielec-Podleszany

e utozenie petnego systemu uszczelniajgcego,
e montaz blachy zabezpieczajgcej przerwe dylatacyjng
e odtworzenie i uszczelnienie nawierzchni na styku z dylatacjg

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejszg specyfikacjg jezeli zostaly spetnione
warunki wg pkt. 6. W przypadku braku spetnienia Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robét
poprawkowych na wtasny koszt i w terminie ustalonym z Zamawiajgcym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Rozliczenie robét nastgpi zgodnie z warunkami ustalonymi w umowie o wykonanie robét, w
oparciu o kwote podang w formularzu cenowym.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje w zakresie uszczelnienia i zabezpieczenia dylataciji:

e niezbednych wszystkich czynnikéw produkcji w zakresie rozbiorki, uszczelnienia i
zabezpieczenia dylataciji,

e zakup materiatu, przygotowanie do montazu, utozenie uszczelnienia i zabezpieczenia dylataciji

e wykonanie renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego otwartej stalowej wneki dylatacji wraz z
naprawg ewentualnych uszkodzonych elementéw

e uporzadkowanie terenu robdt,

e odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowej

e odtworzenie i uszczelnienie nawierzchni wokot dylatacii

e oznakowanie robdét.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja montazu systemu uszczelniajgcego do przerw dylatacyjnych - wydane przez Producenta.
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Oswiadczenie

Oswiadczam, Ze niniejsza dokumentacja projektowa zostata sporzgdzona zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami oraz zasadami technicznej i jest kompletna z punktu widzenia celu, ktéremu ma stuzyc.

Oswiadczam, ze niniejsza dokumentacja projektowa zostata sprawdzona i zaprojektowana zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej

Branza Imie i nazwisko Nr uprawnien Podpis

mostowa mgr inz. Adam Barszcz PDK/0246/0WOM/10
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